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建议项目名称
（中文）
	热轧板带钢轧一体化智能制造体系架构与建设指南

	建议项目名称
（英文）
	Framework and construction guidance of Intelligent Steelmaking HotStrip-making integration system

	制定或修订
	制定
	被修订标准号
	

	牵头单位
	中冶赛迪重庆信息技术有限公司
	计划起止时间
	2020-04-01 至2021-06-30

	联系人
	江舸
	手机
	13272692832

	电话
	023-63545713
	电子信箱
	107846254@qq.com

	目的、意义
或必要性
	炼钢、连铸、热轧板带等工艺流程经过近百年的发展，已经成为钢铁工业中最先进的自动化车间，但是各个工序之间协作、整体的质量控制、设备管理、仓储物流管理等方面仍然存在不少的问题，比如：
1) 子系统多且相互独立，形成信息孤岛。
2) 数据采集不全且未整合，信息不透明。
3) 设备管理水平有待提升。
4) 质量管理系统不完善。
5) 报表统计效率较低。
6）仓储物流信息化水平较低。
因此，为了提高信息和知识的共享，加强业务协同，减少操作失误，增设质量管理系统、设备管理系统、仓储物流管理系统等，提升产品质量、设备作业率和劳动生产效率，实现热轧板带钢轧一体化是非常必要的。
基于炼钢、连铸和热轧带钢的现状，本标准的目标是搭建热轧板带钢轧一体化智能制造的架构体系，并编制建设指南，对热轧板带钢轧一体化智能管控平台、钢轧一体化计划及执行、生产工艺过程智能化、钢轧一体化质量控制与追溯、生产物流管理、智能设备管理、智能仓储物流管理、钢铁一体精细化成本管理、智慧能源管理、智能安防管理等方面作出规范性或推荐性条文，从而为热轧板带行业的智能化升级发展起到参考、指引和示范作用。

	范围和主要
技术内容
	本次标准编制的主要内容为炼钢、连铸和热轧板带智能制造的技术范围、核心技术、改造方法以及实施建议等，将对智能炼钢、连铸和热轧板带的提升方向、实施路径等给予较好的指引。标准的适用范围包括炼钢、连铸和热轧板带部分设施。
主要技术内容：
1、技术体系架构
1.1总体技术架构体系（CPS）
1.2 一体化智能管控平台技术体系
1.3 作业现场智能制造技术体系
1.4 环境及安全智能化技术体系
2功能模块要求
2.1 一体化智能管控平台
2.1.1 钢轧大数据中心
2.1.2 智能控制模型
2.2钢轧一体化计划与执行（智能优化调度与排程）
2.3生产工艺过程智能化
2.4钢轧一体化质量控制与追溯
2.5生产物流管理
2.6智能设备管理
2.7智能仓储物流管理
2.8钢轧一体精细化成本管理
2.9 智慧能源管理
2.10 智能安防管理

	国内外情况
简要说明
	1、国内外对该技术研究情况简要说明: 目前国内外炼钢、连铸和热轧板带工艺段中，都是局部工艺自动控制、数据模型研究较多，但还没有形成完整的钢轧一体化管控体系，当前需要对钢轧一体化管控体系进行深入研究，将钢铁企业炼钢、连铸和热轧板带三大关键工序进行有效集成。同时还需提升各工艺段的智能化应用水平，针对工艺、质量、物流、设备、成本、能源、安防等方面进行全方位的智能化扩展和升级，从而提升整体运营、管理和控制水平。本标准的制定，一方面将对现有的技术进行规范化的总结和提升，另一方面将对当前所缺乏的技术进行方案构建和描述，为未来钢轧一体化智能管控的技术发展奠定基础。
2、项目与国际标准或国外先进标准采用程度的考虑：目前该项目尚无对应的国际标准或国外先进标准。
3、与国内相关标准间的关系：目前与炼钢相关的主要国家标准为GB50439《炼钢工程设计规范》、与连铸相关的主要国家标准为GB50580《连铸工程设计规范》、与板带轧钢相关的主要国家标准为GB50629《板带轧钢工艺设计规范》，但这些标准主要是针对工艺、装备，未对钢轧一体化智能管控做出系统性的规定。
4、指出是否发现有知识产权的问题：无
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