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前  言

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。
本文件由中国金属学会标准化工作委员会提出并归口。

本文件起草单位：中钢集团洛阳耐火材料研究院有限公司、
本文件主要起草人： 黄志刚、王佳平、吴吉光、李杰

垃圾焚烧炉用碳化硅制品
1　 范围

本文件规定了垃圾焚烧炉用碳化硅制品的术语和定义、牌号、技术要求、试验方法、质量评定程序、标志、包装、运输、储存和质量证明书等要求。
本文件适用于在垃圾焚烧炉长期使用的碳化硅制品。
2　 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 2997  致密定形耐火制品体积密度、显气孔率和真气孔率试验方法
GB/T 3001  耐火材料 常温抗折强度试验方法
GB/T 5072  耐火材料 常温耐压强度试验方法
GB/T 7321  定形耐火制品试样制备方法

GB/T 10325  定形耐火制品验收抽样检验规则

GB/T 10326  定形耐火制品尺寸、外观及断面的检查方法

GB/T 16546  定形耐火材料包装、标志、运输、储存和质量证明书的一般规定
GB/T 16555  含碳、碳化硅、氮化物耐火材料化学分析方法

GB/T 18930  耐火材料术语

GB/T 22588  闪光法测量热扩散系数或导热系数
团表
3　 术语和定义
GB/T 18930规定的术语和定义适用于本文件。 
4　 牌号
垃圾焚烧炉用碳化硅制品按照成分和性能级别划分为LF-DT70、LF-DT70A、LF-DT80、LF-DT80A、LF-YT50、LF-YT80 六个牌号。其中，L、F、D、Y、T 、G分别为“垃、焚、氮、氧、碳、高”的汉语拼音首字母，分别代表“垃圾”、“焚烧炉”、“氮化物结合”、“氧化物结合”、“碳化硅”，“高级”，数字50、70、80代表碳化硅含量。
5　 技术要求
5.1制品的性能指标应符合表1的规定。

表1　 垃圾焚烧炉用碳化硅制品性能指标
	项    目
	LF-DT70
	LF-DT70A
	LF-DT80
	LF-DT80A
	LF-YT50
	LF-YT80

	化学成分 / %
	*w (SiC)
	≥
	70
	70
	80
	80
	50
	80

	
	*w (N)
	≥
	5.5
	5.5
	2.8
	2.8
	-
	-

	
	w (SiO2)
	≤
	-
	-
	-
	-
	36.0
	10.0

	
	w (Al2O3)
	≤
	-
	-
	-
	-
	12.0
	3.0

	
	w (Fe2O3)
	≤
	0.7
	0.7
	0.7
	0.7
	2.0
	2.0

	* 体积密度     /（g·cm-3）
	≥
	2.65
	2.65
	2.65
	2.65
	2.40
	2.60

	* 显气孔率   / %
	≤
	16
	15
	16
	15
	19
	18

	* 常温耐压强度   / MPa
	≥
	150
	150
	150
	150
	80
	100

	常温抗折强度  / MPa
	≥
	40
	40
	40
	40
	-
	-

	导热系数 (1000℃) /（W·m-1·K-1） 
	≥
	15
	15
	17
	17
	7
	12

	抗氧化性（△V%） / %
	≤
	3.0
	1.0
	3.0
	1.0
	-
	-

	带*项为必检项目 


5.2 普通制品尺寸允许偏差及外观应符合表2的规定，异型制品或有特殊要求时按供需双方合同约定执行。
表2　 垃圾焚烧炉用碳化硅制品尺寸允许偏差及外观要求

单位为mm

	项                 目
	指     标

	尺寸允许偏差
	长度、宽度
	≤300
	±1.0

	
	
	301～500
	±2.0

	
	厚度
	≤100
	±1.0

	
	
	≥101
	±1.5

	扭 曲
	长度
	≤300
	≤ 
	1.0

	
	
	＞300
	
	1.5

	缺角长度（a+b+c）
	
	35

	缺棱长度(e+f+g) 
	
	35

	熔 洞
	直径 
	
	5

	
	深度 
	
	3

	裂纹长度
	宽度
	≤0.1
	不限制

	
	
	0.11～0.25
	≤50

	
	
	> 0.25
	不准有


6　 试验方法
6.1 制样按GB/T 7321进行。

6.2显气孔率的测定按GB/T 2997进行。
6.3 体积密度的测定按GB/T 2997的规定进行。

6.4 常温耐压强度的测定按GB/T 5072的规定进行。
6.5常温抗折强度的测定按GB/T 3001的规定进行。
6.6 导热系数的测定按GB/T 22588的规定进行。
6.7 SiC、N、SiO2、Al2O3、Fe2O3含量的测定按GB/T 16555的规定进行。
6.8 抗氧化性的测定按T/CSM XXXXX-2021的规定进行。
6.9 尺寸外观及断面的测定应按GB/T 10326的规定进行。
7　 质量评定程序
7.1　 组批
产品按牌号分别组批，每批不大于50吨。
7.2　 抽样及合格判定规则
7.2.1 制品的抽样和验收按GB/T 10325执行。体积密度、显气孔率、常温耐压强度、化学成分中的SiC和N为验收检验项目。
7.2.2 异型制品的检验用同材质的泥料和生产工艺制成标型砖作为检验样砖。
7.3　 合格评定形式
合格评定可采用供方声明、使用方认定或由第三方认证的形式进行。
8　 包装、标志、运输、储存和质量证明书

8.1　 包装、标志、运输和存储按GB / T 16546进行，有合同约定的按合同进行。
8.2　 产品出厂时，应附有供方质量监督部门签发的质量证明书，载明供方名称、需方名称、产品名称、牌号、批号、执行标准、生产日期及理化指标；使用说明书中载明使用方法、注意事项和质保期等。

_________________________________
