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一、工作概况
1、任务来源
根据无取向电工钢用环保型绝缘涂层的市场需求和发展状况，由中国金属学会提出。
2、 制定本标准的目的和意义
目前中国电工钢产量已经世界第一，其生产技术、装备及综合质量水平已走在世界前列，但涂层方面，尤其是环保涂层还落后于发达国家。国内电工钢的表面涂层依然以含铬酸盐涂料为主，还没有全面推行使用无铬硅钢涂层产品，加快推行环保涂层是电工钢高质量发展的需要，势在必行，更有利于电工钢产品出口。
铬酸盐涂料从生产、到使用会产生含六价铬废液，处理达标非常困难，同时淘汰的废旧电机的含铬涂层会对环境有长期的持续的影响，并且处理过程难以管理控制，因此最好的办法就是用无铬涂层取代含铬涂层。
我国无取向电工钢产能达1200万吨，吨钢消耗按3kg绝缘涂层计算，全年消耗无取向涂层液达3.6万吨。从涂液原料的生产，到涂液的加工和使用，直至无取向电工钢的应用周期，均会对操作环境带来一定的危害。尽管宝武、太钢和首钢等主要电工钢生产厂家已经开发出针对无取向电工钢用环保型绝缘涂液，并进行批量的试生产，各项性能指标也满足下游行业的使用要求，但是由于缺乏政策性指导和下游成本问题，很难全面推广，目前采用环保涂层生产的电工钢所占比例不到10%，生产厂家大量采用的是含铬的涂层液，给涂层废液处理和电子产品的废物处理带来极大的困难，由于含铬重金属给环境带来的污染问题不容忽视。建立电工钢环保涂层标准，不但有利于涂层环保，更是有利于电工钢环保，继而实现绿色机电产品，进一步提升国际竞争力。
目前还没有电工钢环保涂层技术标准，随着电工钢环保涂层产品技术趋于成熟，加快电工钢用户对环保涂层、涂层特点、应用技术的了解，从而进一步的明确和规范技术标准，并形成相应的技术标准，增加环保涂层推广的可行性。同时我国电工钢产能结构性过剩，可以通过建立环保涂层国家标准，提高电工钢生产的技术门槛，有利于改善含铬涂液带来的环境问题，同时也可以淘汰部分环保问题不达标的企业，化解过剩产能。
3、 主要工作过程
本标准由武汉钢实福材新型产品科技有限公司、扬州汇菁工贸有限公司起草；湖北武州新材料科技有限公司、上海振泰新材料发展集团有限公司、山西赛科德科技有限公司、马钢股份有限公司、首钢智新磁性材料股份有限公司、太钢不锈股份硅钢厂、鞍钢集团技术中心、安徽皖南电机股份有限公司、腾普(常州)精机有限公司等单位参与起草及修订。
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主要工作：
1） 在国家环保政策的指导下，以武汉钢实钢福材新型产品科技有限公司和扬州汇菁工贸有限公司为主的项目组，于2019年3月在武汉召开了第一次会议，研究了电工钢用环保涂层的重要性和必要性，并指定武汉钢实钢福材新型产品科技有限公司执笔起草；
2） 2020年1月正式确定“无取向电工钢用环保型绝缘涂层团体标准”框架及内容，武汉钢实钢福材新型产品科技有限公司、扬州汇菁工贸有限公司等相关单位参与了框架内容的讨论，并形成具体模板；
3）2020年5月受疫情影响，项目组召开了网络视频会议，对标准初稿内容及行文进行讨论和修改；
4）2020年8月17日项目组在无锡江阴市组织召开了“无取向电工钢用环保型绝缘涂层团体标准”第一稿讨论会，会议对标准第一稿进行了讨论并形成了标准草案，初步给出了无取向电工钢环保型绝缘涂层的范围、引用文件、术语和定义、技术要求、试验方法、检验规则、检测方法以及评价方法。
5)下一步更广泛地征求上下游企业意见。
二、标准的制定原则
本标准在制定过程中，遵循“面向市场、服务产业、自主制定、适时推出、及时修订、不断完善”的原则，注重标准修订与技术创新、试验验证、产业推进、应用推广相结合，本着先进性、科学性、合理性和可操作性以及标准的目标、统一性、协调性、适用性、一致性和规范性的原则来进行本标准的制定工作。
本标准在起草过程中，主要按GB/T 1. 1-2009《标准化工作导则第1部分:标准的结构和编写规则》和GB/T20000.2—2009《标准化工作指南  第2部分：采用国际标准》的要求编写。在确定本标准主要技术指标时，综合考虑生产企业的能力和用户的利益，寻求最大的经济、社会效益，充分体现了标准在技术上的先进性和合理性。
三、主要技术内容说明
1、标准名称
标准名称为“无取向电工钢用环保型绝缘涂层”，强调了材料本身的特性，强调的是产品的用途。
2、范围
本标准规定了无取向电工钢用环保型绝缘涂层产品的技术要求、试验方法、检验规则、标志。
本标准适用于通过无机组份、有机组份和有机无机复合组份，涂覆于冷轧无取向电工钢带（片）表面所形成的绝缘涂层。
3、规范性引用文件
根据GB/T 20000.2-2001采用国际标准的规则，引用了有相关关系的国家标准和行业标准14个。
4、术语、定义和符号
采用现有国家标准中规定的术语和定义，并在标准中“环保型绝缘涂层”和“绿色设计”两个术语进行界定。
5、基本技术要求
1）生产企业应按照GB/T 19001和GB/T 24001分别建立、实施、保持并持续改进质量管理和环境管理等体系。
2）生产企业应采用国家鼓励的先进技术和工艺，不得使用国家或有关部门发布的淘汰或禁止的技术、工艺、装备及相关物质。
3）生产企业废液、固废、废气具有相应处理设施，固体废物应有专门的贮存场所，避免扬散、流失和渗漏；生产过程应配备烟气和粉尘回收装置；减少气体和固体废物的产生量，充分合理利用和无害化处置烟气和固体废弃物。
4）环保型绝缘涂层的产品，宜按照全生命周期的理念，进行绿色设计。
6、技术要求
1）成份
本标准不对涂料的具体成份作任何限制。
[bookmark: OLE_LINK125]2）涂层常规性能要求
对涂层固化后的各项技术指标做出了详细规定.
3）试验方法
对涂层各项技术指标检测试验方法、引用标准、试样规格进行了明确的说明，同时列出了引用标准号。
4）检验规则
 对涂层常规检验和型式检验的检测项目、组批原则、适用情况、抽样方案及判定规则进行了说明。
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开展自我评价或第三方评价，同时满足相应条件，并按照相关程序要求经过公示无异议后的产品可称为环保型绝缘涂层产品，并可按相关要求粘贴标识。
四、预期达到的社会效益、对产业发展的作用等情况
通过标准的制定和实施，将促进技术创新，增强产品的竞争力，同时为推进产业结构调整与优化升级创造条件，对规范市场竞争，引导市场良性发展。
五、在标准体系中的位置，与现行相关法律、法规、规章及标准，特别是强制性标准的协调性
本标准与现行相关法律、法规、规章及相关标准协调一致。
六、重大分歧意见的处理经过和依据
无。
七、标准性质的建议说明
建议本标准的性质为推荐性团体标准。
八、贯彻标准的要求和措施建议
一般情况下，建议本标准批准发布6个月后实施。
九、废止或代替现行相关标准的建议
无。
十、其他应予说明的事项
无。
