《高锰低磁钢钢板》团体标准
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一、工作概况

1、任务来源

根据变压器、电炉等设备需求及发展状况，由中国金属学会提出。
2、制定本标准的目的和意义
    在大中型变压器、大型电炉、起重电磁铁磁选设备中，该钢种具有极低的磁导率和良好的力学性能及易加工性能，在大中型变压器中可以替代低磁奥氏体不锈钢及有色合金用于变压器、磁选机及电机等电器设备中不导磁部件的制造。低磁钢板的重要性日益显现，而且，近年来，我国相关设备产量稳步提升，对低磁钢的需求也相应增加。目前国内有能力生产低磁钢钢板的企业较少，但由于缺乏相关产品的国家标准或团体标准，导致各个企业的产品并不能有效统一，质量参差不齐，给下游制造商造成了困扰。
基于现状，为了满足低磁钢钢板的需求，稳定产品品质，在征求了部分钢厂及下游制造商意见的基础上，编制出本团体标准的草稿。

该团体标准的意义在于规范钢板产品实物质量，为下游产品制造商的选材提供参考。
二、标准的制定原则


以科学、合理、先进、实用为原则，结合国内钢铁企业的发展、生产流程优化及工艺技术装备进步情况以及紧固件行业的需要，参考国内外相关的标准，在兴澄企业标准的基础上制定本团体标准。
三、主要技术内容说明请说明技术指标如此规定的原因，而非将指标在复制过来）
1、钢板外形、尺寸及允许偏差一般采用GB/T 709规定；钢板采用理论重量交货，钢板密度7.85g/mm3也是符合钢板标准的惯例。钢板厚度公差主要是考虑到该钢种表面质量控制困难，可能存在修磨的情况，所以规定负公差分别为0.5mm及0.8mm。
2、钢板牌号及化学成分范围：熔炼成分的范围参考了国外标准，并结合了国内的实际情况。成品化学成分允许偏差考虑到Mn含量熔炼分析较高，在凝固过程中发生偏析的可能性较大，且偏析值较高，故Mn含量允许偏差±0.5%。
3、明确了钢板的冶炼方式及交货状态即钢由转炉或电炉冶炼，并应进行炉外精炼；钢板以热轧状态交货。
4、力学及工艺性能的范围参考了国外标准，并结合了国内的实际情况，检验-20℃条件下钢板的冲击吸收能量。其余指标考虑到钢板后续使用，如硬度指标，剩磁指标等。
四、预期达到的社会效益、对产业发展的作用等情况


通过标准的制定和实施，将促进相关钢铁企业的低磁钢产品品质的提升和下游相关行业的发展。
五、在标准体系中的位置，与现行相关法律、法规、规章及标准，特别是强制性标准的协调性

本标准与现行相关法律、法规、规章及相关标准协调一致。
六、重大分歧意见的处理经过和依据

无。
七、标准性质的建议说明

建议本标准的性质为推荐性团体标准。
八、贯彻标准的要求和措施建议

建议本标准批准发布即实施。
九、废止或代替现行相关标准的建议

无。
十、其他应予说明的事项

无。
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